
环境和社会影响评价汇总 

评价类型 评价结论 

 一、大气环境影响评价结论 

厂区大气污染主要是废气，废气主要为熔铝烟尘（主要污染因子：颗粒

物）、脱模废气（主要污染因子：非甲烷总烃）、抛丸粉尘（主要污染因子：

颗粒物）、天然气燃烧废气（颗粒物、氮氧化物、二氧化硫）等。 

 

 

结合浙江中一检测研究院股份有限公司2023年9月出具的检测报告，（HJ232824 一

厂、HJ232825 二厂、HJ232826 三厂、HJ232827四厂、HJ232828五厂、HJ232829六

厂、HJ232830七厂） 及宁波全通检测技术有限公司于2023年9月出具的检测报告

（八厂QT231611、九厂QT231610-1），上述工序非甲烷总烃有组织排放参照执行

《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）“新污染源大气污染物排放限值”中

二级排放标准，颗粒物及非甲烷总烃厂界无组织监控参照执行《大气污染物综合

排放标准》（GB16297-1996）“新污染源大气污染物排放限值”中无组织排放监控浓

度限值，其中企业熔铝烟尘（颗粒物）、天然气燃烧废气（颗粒物、氮氧化物、二

氧化硫）、抛丸粉尘（颗粒物）等执行《铸造工业大气污染物排放标准（GB39726-

2020）。 



二、地表水环境影响评价 

一厂、二厂项目附近内河为沿山河，属于岩泰河水系，岩泰河水系水环境质

量控制目标为Ⅲ类水体。根据《北仑区环境质量报告书（2013年度）》，岩泰河水

系“关圣桥”监测断面生化需氧量，氨氮均超标，其它水质指标满足《地表水环境质

量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类标准要求。 

三厂、四厂项目本项目附近地表水体为岩河，根据《北仑区环境质量报告书

（2017年）》有关内容，项目南侧河流岩河叶家断面中所有监测因子均可满足《地

表水环境质量标准》（GB3838-2002）中III类标准，无超标现象。 

五厂项目东侧为岩河，本环评引用《宁波市北仑区环境质量报告书（2016-

2020年）》中对于岩河桥断面的监控数据项目东侧岩河桥断面的各检测指标除氨氮

外均满足《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ类水质要求。 

六厂项目地表水保护目标主要为地块西北侧1000m 处的协和新河，执行《地

表水环境质量标准》（GB3838-2002）中的III 类标准。废水经厂内污水处理站预处

理达到纳管标准后排入柴桥净化水厂处理后排海，废水排放方式为间接排放，根

据《环境影响评价技术导则 地表水环境》（HJ2.3-2018）中5.2.2.2 条，确定本项目

地表水环境影响评价等级为三级B。 

七厂、八厂、九厂项目南侧河流属于芦江水系，该水域的山门监测断面距离

本项目较近，根据《北仑区生态环境质量报告书（2022年）》有关内容，该监测断

面的监测山门监测断面中pH、DO、BOD5、石油类均可满足《地表水环境质量标

准》（GB3838-2002）中III类标准。  

所有项目采取雨污分流，污水均纳管集中处理。生产废水经污水处理站处理

后排入市政污水管道；生活污水经化粪池（其中食堂含油废水先经油水分离器等

预处理后，再汇入化粪池处理）预处理后排入市政污水管道，两股废水最终经柴

桥净化水厂处理达到《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》（DB33/2169-

2018）标准及《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级A 标准后

排海。 

 

三、固体治理措施 

污水站污泥、废矿物油、铝灰渣、含油废物、废包装桶、废油泥等暂存于危

废仓库，贮存场所做到防风、防雨、防晒，地面硬化处理，地面四周设置废水导

排渠道，门口设置警示标志，危废定期交有有资质的单位进行处理，日常危废在

转运前，安环工程师均会按照要求报备当地生态环境部门批准，并填写危险废物

转运联单，落实执行危险废物转运单制度，其中生活垃圾委托环卫部门定期清

运。 



 四、噪声环境影响评价 

噪声源主要为机加工设备、熔化炉、压铸机、清洗机等，通过采取基础减

震、车隔声间及合理布局，噪声源强得到削减。结合结合浙江中一检测研究院股

份有限公司2023年9月出具的检测报告，（HJ232824 一厂、HJ232825 二厂、

HJ232826 三厂、HJ232827四厂、HJ232828五厂、HJ232829六厂、HJ232830七厂） 

及宁波全通检测技术有限公司于2023年9月出具的检测报告（八厂QT231611、九厂

QT231610-1），监测期间厂区东、南、西、北厂界均满足《工业企业厂界环境噪声

标准》（GB12348-20008）三类标准。 

1-9场均处于工业园区，检测日期为2023年9月6日-2023年9月11日，环境质量

现状监测数据及评价见下面。 

一厂： 

 

二厂： 

 

三厂： 

 
 

 

 

 

 



四厂： 

 
五厂： 

 

六厂： 

 

七厂： 

 

 

 

 

 

 

 

 



八厂： 

 

九厂： 

 

根据以上表格，东、南、西、北侧监测点位均能达到《声环境质量标准》

(GB3069-2008)的3类标准，项目丢周边环境影响较小。 

 

   

 五、土壤和地下水影响预测与评价 

本项目可能对土壤及地下水造成影响的为各原辅料及废气、固废等，本项目污

染识别及污染类型、主要传播途径见下表 

序号 污染物识别 污染物 污染物类型 污染途径 

1 废气排放 非甲烷总烃等 其他 大气沉降 

2 原辅材料存

储、转移、使

用过程中泄

露、散落 

机油、脱模

液、乳化液等 

其他 地面浸流、垂

直入渗 

3 危废仓库使用

过程中无聊泄

露散落 

污水站污泥、

废矿物油等 

其他 地面浸流、垂

直入渗 

本项目污染物环境影响途径主要包括:危废库防渗措施不到位，发生液态危险

废液滴漏或事故泄漏时可能直接渗入到泄漏区域附近的土壤中，造成土壤及地下

水污染;大气污染物沉降造成土壤污染。因此将厂区进行分区防渗。建设单位对厂

区现有的地下水和土壤保护措施进行分析，做好生产车间、危险废物贮存场所(设

施)及厂区的防渗工作，降低本项目污染物对地下水、土壤环境的影响程度。 

6、环境风险防范措施 



根据企业生产状况、产污排污情况、污染物危险程度、周围环境状况及环境

保护目标要求，确定了企业环境风险源及最大可信事故，同时也确定企业突发事

件风险级别，制定了事故防范措施。 

（1）确定企业环境风险源及最大可信事故 

根据结合企业的风险因子的识别和潜在危险性分析，企业虽具有多个事故风

险源，但从环境风险程度和范围，确定为企业的生产、使用和储存过程中突发环

境事件主要有 

以下几点： 

1）化学品仓库中的硫酸等化学品泄漏，若处理不及时，会对周边环境造成污

染。 

2）硝酸储罐、液碱储罐发生泄漏，若处理不及时，会对周边环境造成污染。 

3）酸洗线的槽液发生泄漏，若处理不及时，会对周边环境造成污染。 

4）熔化炉天然气发生泄漏，可能发生火灾甚至爆炸，对周边环境造成污染。 

5）压铸脱模工序脱模剂泄漏、高温铝水溢出，污染大气、土壤和水环境。 

6）液化天然气储罐发生泄漏，可能发生火灾甚至爆炸，会对周边环境造成污

染。 

7）废气处理系统发生故障会引发废气直排事故。 

8）废水处理系统发生故障会引发废水直排事故。 

9）危险废物储存管理不当，导致危废渗滤液外泄，会污染环境。 

制定事故防范措施 

企业需要完善包括以下几点： 

1、进一步完善应急物资和应急装备的配备； 

2、完善各区域警示标识、标志，如应急池、雨污水排放口等标志； 

3、需落实各项应急设施的操作使用规程制定，定期排查环境隐患，做好环境

风险宣传教育培训，定期进行应急演练。 
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安全现状评价报告 

二厂：本安全评价组根据企业提供的各种技术资料和相关文件，依据国家有

关法律、法规、标准和规范，通过现场检查、勘测、询问和查阅资料，运用安全

检查表法、预先危险性分析法、作业条件危险性评价法，对企业铝压铸件生产装

置安全设施的运行情况及安全管理进行评价后认为：  

该工程虽存在多种危险有害因素及危险有害物质，但该生产线及附属装置配

备了有效的安全设施，本公司生产运行情况基本正常，但安全生产管理工作还需

进一步加强和完善，在切实落实已有的安全防范措施，并对本报告所提出的整改

意见完成整改后，宁波旭升集团股份有限公司（二厂）的安全条件能够满足安全

生产要求。  

根据有关安全法律法规的要求，企业应定期对安全状况及重要的设备设施进

行检查、检测、检验、评估，在加工物料、规模、主要生产工艺和生产设备、建

构筑物、重要环境条件发生变化时，应对本项目的安全现状重新作出评价。 

四厂：本安全评价组根据企业提供的各种技术资料和相关文件，依据国家有

关法律、法规、标准和规范，通过现场检查、勘测、询问和查阅资料，运用安全

检查表法、预先危险性分析法、作业条件危险性评价法，对企业铝压铸件生产装

置安全设施的运行情况及安全管理进行评价后认为：  

该工程虽存在多种危险有害因素及危险有害物质，但该生产线及附属装置配

备了有效的安全设施，本公司生产运行情况基本正常，但安全生产管理工作还需



进一步加强和完善，在切实落实已有的安全防范措施，并对本报告所提出的整改

意见完成整改后，宁波旭升集团股份有限公司（四厂）的安全条件能够满足安全

生产要求。  

根据有关安全法律法规的要求，企业应定期对安全状况及重要的设备设施进

行检查、检测、检验、评估，在加工物料、规模、主要生产工艺和生产设备、建

构筑物、重要环境条件发生变化时，应对本项目的安全现状重新作出评价。 

七厂： 

本次评价分析认为： 

1）宁波旭升汽车技术股份有限公司高智能汽车轻量化挤压件生产项目通过引

入先进的功能机器设备降低风险，加快自动化的推广，通过信息系统与自动化的

结合，生产工艺技术成熟可靠，依托条件安全可靠。 

2）厂址符合城镇土地规划要求，总平面布置符合《建筑设计防火规范》

GB50016-2014（2018版）、《有色金属工程设计防火规范》GB50630-2010、《有色金

属企业总图运输设计规范》GB50544-2009要求。 

本项目实施拟采取先进工艺设备降低安全风险，故评价认为项目的安全条件

可以接受，要求认真落实本报告提出的安全对策措施，可进一步提高安全生产水

平。 
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一厂：综上所述，通过对旭升集团(一厂)生产现场调查、职业病危害因素检测

结果和相关资料的综合分析，判定旭升集团(一厂)为职业病危害风险严重的企业;同

时结合生产现场职业卫生调查、职业病防护设施及应急救援设施、个人使用的职

业病防护用品调查及职业健康监护情况，旭升集团(一厂)当前采取的职业病防护措

施基本可行，正常状态下在一定程度上能控制和降低职业病危害因素对作业人员

健康的影响;后续生产过程中，旭升集团(一厂)按照本次职业病危害现状评价报告所

提出的措施和建议整改后，能够符合国家和地方职业病防治方面法律、法规、标

准的要求。 

三厂：综上所述，通过对旭升集团(三厂)生产现场调查、职业病危害因素检测

结果和相关资料的综合分析，判定旭升集团(三厂)为职业病危害风险严重的企业;同

时结合生产现场职业卫生调查、职业病防护设施及应急救援设施、个人使用的职

业病防护用品调查及职业健康监护情况，旭升集团(三厂)当前采取的职业病防护措

施基本可行，正常状态下在一定程度上能控制和降低职业病危害因素对作业人员

健康的影响;后续生产过程中，旭升集团(三厂)按照本次职业病危害现状评价报告所

提出的措施和建议整改后，能够符合国家和地方职业病防治方面法律、法规、标

准的要求。 

四厂：综上所述，通过对旭升集团(四厂)生产现场调查、职业病危害因素检测

结果和相关资料的综合分析，判定旭升集团(四厂)为职业病危害风险严重的企业;同

时结合生产现场职业卫生调查、职业病防护设施及应急救援设施、个人使用的职

业病防护用品调查及职业健康监护情况，旭升集团(四厂)当前采取的职业病防护措

施基本可行，正常状态下在一定程度上能控制和降低职业病危害因素对作业人员

健康的影响;后续生产过程中，旭升集团(四厂)按照本次职业病危害现状评价报告所

提出的措施和建议整改后，能够符合国家和地方职业病防治方面法律、法规、标

准的要求。 

五厂：综上所述，该项目的职业病危害因素、职业病防护设施、辅助用室、

应急救援设施等方面基本满足国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的

要求。 
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因此，该项目在正常生产过程中，能够落实本评价报告所提的补充措施及建

议，在职业病防护设施正常运行的情况下，佩戴有效的个人职业病防护用品后工

人实际接触的职业病危害因素浓度或强度能够控制在职业接触限值内，能够满足

国家和地方职业病防治方面法律、法规、标准的要求。 

该项目已具备职业病防护设施竣工验收条件。 

六厂：该企业遵循了国家关于建设项目职业病危害防护的法律、法规，建设

项目生产设备布局及工艺流程合理，并采取了必要的职业病危害防护措施，卫生

防护措施基本到位。 

在今后的工作中，应进一步做好职业卫生管理工作，真正落实预防职业病的

各项措施。在落实本报告的建议后，建设项目能够满足国家对职业病防治方面的

法律、法规、标准及规范的要求，具备职业病防护设施竣工验收条件。 

七厂：综上所述，本项目的总体布局、生产工艺及设备布局、建筑卫生学、

辅助用室、职业病危害因素、职业病防护设施、应急救援、个体防护用品、职业

卫生管理、职业健康监护方面基本能满足国家和地方对职业病防治方面法律、法

规、标准的要求。 

因此，本项目在正常生产过程中，能够落实本评价报告所提的补充措施及建

议，在职业病防护设施正常运行的情况下，工人实际接触的职业病危害因素的浓

度或强度能够控制在职业接触限值内，能符合国家和地方职业病防治方面法律、

法规、标准的要求。 

本项目具备职业病防护设施竣工验收条件。 

八厂：综上所述，该项目的职业病危害因素、职业病防护设施、职业健8-

2014)等法律、法规、标准的相关要求。 

因此，该项目在正常生产过程中，能够落实本评价报告所提的补充措施及建

议，在职业病防护设施正常运行的情况下，佩戴有效的个人职业病防护用品后工

人实际接触的职业病危害因素浓度或强度能够控制在职业接触限值内，能够满足

国家和地方职业病防治方面法律、法规、标准的要求。 

该项目已具备职业病防护设施竣工验收条件。 

 


